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Cesitli su 6n kaliplari, gazli icecek
sisesi 6n kaliplari ve yag sisesi
on kaliplari igin tasarimi optimize
etmek amaciyla profesyonel PET
vida grubu kullanilir ve 25:1'lik
sUper buyuk L/D vida orany, sige
on kaliplarinin Uretiminde kusurlu
oran problemini etkili bir sekilde
iyilestirir ve trun seffafligini artirir.
Ultra hizl plastiklestirme oran,
musteriler icin Uretim déngusunu
buyuk élcude kisaltabilir.

PET PREFORM IGiN OZEL
YUKSEK HIZLI ENJEKSIYON

HASSAS, GUVENILIRLIK,
STABIL, HIZLI, KARARLI



TSP PET hizli preform enjeksiyon sistemi, TSP MSII serisi
tasarim platformuna  ve Xiao Cheng’in  “hassaslik”,
“memnuniyet”, “kararl” ve “hizli” tasarim konseptlerine
dayanmaktadir. PET gise preformlarinin Gretim 6zelliklerine
gére tasarlanmistir. Daha verimli ve profesyoneldir.
PET sise preform Uretimi icin 6zel enjeksiyon kaliplama
makinesi. Sektérdeki genel amaglh preform makineleriyle
karsilastirildiginda bu seri, musteri intiyaglarina gére ézel
olarak Uretilmigtir ve TSP Grup Makinanin, mdusterilere
Uretim degeri ve daha iyi hizmet elde etmek igin PET
preform enjeksiyon endustrisinde hassas ve odaklanmig
konumlandirma Grun konseptini vurgulamaktadir.

PET preformun Uretim &zelliklerini hedefleyen “hassas”,
“guvenilir”, “kararll” tasarim kavramlarina bagh kalarak
MSIl serisi tasarm platformuna dayanan TSP yuUksek
hizli PET enjeksiyon kaliplama makinesi. Diger marka PET
makinesiyle karsilastinidiginda bu seri musterilerin &zel
ihntiyaglarina goére tasarlanmigtir.
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YENI MENGENE UNITESI

+ YUksek sertlikte yapiya sahip yeni tasarim
mengene sistemi ,istikrarli ve verimli
performansin yani sira deformasyon kusurlarini
azaltmaya yardimcl olur.

Genig agilima stroku ve kalip kalinligy, gesitli
boyutlarda plastik preform kalplarinin
Uretiminde yaygin olarak kullanilabilir.

ARTTIRILMIS iTiCi MESAFESI

YUksek mukavemetli mengene tasarimi,
hareket sirasindaki darbeyi etkili bir sekilde
azaltir, makine hareketinin stabilligini artirir ve
kalibin deformasyon émrinu uzatir. YUksek
mukavemetli mengene tasarimi, igslem sirasinda
makinenin stabilligini i ve kalip &mra na artirir.

YUKSEK iTiCi KUVVETI

Ekstra uzun itici stroku ,preform kalibinin ileri ve geri hareket esnekligini buyuk élgtde
artirir. Ozellikle ekstra uzun sige preform kaliplarinin Gretimi igin uygundur, 6zellikle gresli
preformlarin ve U¢ galonluk sise preformlarinin Gretimi igin uygundur.

Genig alana sahip PET gise kaliplarinin ézellikleri, cok sayida Grtiin ve soguduktan sonra
son derece guglu urtn gikarma kuvveti géz dntne alindiginda, ydksek enjeksiyon
kuvveti, gesitli sise kaliplarinin Gretim gereksinimlerini kargilarken ayni zamanda
¢lkarma déngusunt kisaltacak sekilde gesitli PET modelleriyle eglestirilir. Uretim sUresi.
Cesitli PET preform kalip Uretiminin gerekliliklerini karsilamak ve gevrim sdresini
azaltmak igin 6zel tasarimla itici kuvveti arttrilmigtir.




Kapali devre ya§ talebi tespitli yaglama sistemini benimseyen
sabit nokta yaglama, yaglayici tiketim kaybini azaltir ve
yaglama olanaklarini geligtirir.

Hizl kalip agma/kapama kalip gevrim suresini kisaltir.

Kapali devre yag talebi tespitli yaglama

sistemini benimseyen sabit nokta yaglama,
( yaglayici tiketim kaybini azaltir ve yaglama
( olanaklarini gelistirir.

Sertligi arttirmak igin genel sikistirma
mekanizmasinin mekanik mukavemetinin
yukseltilmesi, deformasyonun azaltiimasi

= ve hizli galigma oézellikleri gibi avantajlara
sahiptir. Ultra bayutk kalip agma stroku

= ve gesitli 6zelliklerde ve boyutlarda sise
preform kaliplarinin tretiminde daha yaygin
olarak kullanilabilir.

—

(l

GIFT SILINDIR ENJEKSIYON DENGELI SISTEM

Enjeksiyon platformu enjeksiyon sirasinda ,dengeli kuvveti
daha da artirmak ve enjeksiyon sirasinda yagin geri dénus
direncini azaltmak icin tamamen entegre bir enjeksiyon
silindirini benimser. Cift silindirli enjeksiyon dengeli sistemi
ve yuksek basingli enjeksiyon sirasinda yagin geri dénus
direncini azaltir. Enjeksiyon daha kararli hale getirir.
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LINEER KIZAKLI ENJEKSiYON UNITESI

Optimize Edilmig Dogrusaligi Arttirmak icin linear kizak
Tasarimi: Enjeksiyon Unitesinin esit sekilde hareket etmesini
ve esit sekilde kuvvet saglamasi igin enjeksiyon sirasinda
sertligi artirmak ve enjeksiyon mekanizmasinin hareketi
sirasinda kuvvetin yéndnin kuvvetle es eksenli olmasini
saglamak i¢in entegre edilmistir.Enjeksiyon sirasinda ve
stabillig ve dogrusalligi arttirir.

Enjeksiyon Unitesi, kuvveti daha fazla denge ve enjeksiyonu
daha hassas hale getirir. Dogrusal linear kizak tasarimi,
enjeksiyon ve plastiklestirme sirasinda s Grtinme direncini
azaltmak ve hidrolik sistemin tepki hizini etkili bir sekilde
artirmak igin kullanilir. Enjeksiyon Unitesinde strtinmeyi en
aza indirmek ve hidrolik sistemin tepki hizini arttirmak igin
linear kizak kullanildi.

PROFESYONEL PET ViDA OPTIMiZASYON TASARIMI

Ozel malzemeler ve 6zel 1sil igslem prosesi kullanilarak ylzey sert
kaplanir. Uran seffafiginin iyilestiriimesi ve sise 6n kaliplarinin renk
kanstirma etkisinin iyilestiriimesine yoénelik proses ihtiyaglarina yanit
olarak, malzeme agj, ultra ylksek plastiklestirme etkisine sahip bir
zorlamali kesme egimi ile eklenir. Benzer Urunlerle karsilastirildiginda,
plastiklestirme orani %12-15'ten fazla artirilarak Urdnun kaliplama
déngusu etkili bir sekilde kisaltilir.

Urun seffafligini ve renk karigtirma etkisini artirmak igin 6zel malzemeler
ve 6zel isil iglem kullaniimasi. Benzer Urdnlerle karsilastinidiginda
plastiklestirme kabiliyeti %12-%15 oraninda arttiriimistir.

A =
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Plastiklestirme Orani

12%-15%

OZEL GELISTIRILMiI$ MAL ALMA HIDRO MOTORU

Hidromotorun plastiklesme stabilitesini ve servis Smrint azaltmek igin
dzel olarak guglendirilmis bir hidrolik motorun (geri yag tahliyesi ve
kendinden yaglama fonksiyonlu) kullaniimasi, Plastiklestirme stabilitesi
ve kullanim 6mru saglamak igin geri yag tahliyesi ve kendi kendine
bakim fonksiyonuna sahip ézel buyttilmus hidrolik motor kullaniimistir.
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BILGISAYAR KONTROL SiSTEMI

B )

Mekanik, elektrik ve hidrolik Gglt koruma, makine gavenligini artirir. Ug
Guvenlik Koruma Sistemi: Mekanik, elektrik, Hidrolik Sistem.

KALIP VALF GATE KONTROLU iLE DONANIMLIDIR

Makine arayuzy, kalp valfgate modlarinin birden fazla segimini saglar.
Her modun, preform Uretimi igin ayarlanabilen bir gecikmesi vardir.
Kontrol modlari segilebilir, gecikmeli her mod ayarlanabilir.

Sogutma sirasinda yuksek basing fonksiyonu, déngu suresinden tasarruf etmek icin kalibin
® onceden aglimasi. Sogutma suresi boyunca yuksek basinci serbest birakin, gevrim stresinden
tasarruf etmek icin kalibi nceden agin.

Vida hizi ayar fonksiyonu ve oransalli karsgi basing ayari, plastiklestirme ayarini daha kisa ve
net hale getirir. Vida hizi ayar fonksiyonu ve oransall kargi basing ayari.

Program, paket sayimi, alarm istemleri ve konveyoér bandi transfer kontaklarini agarak musterilerin makineye cevresel
® yardimci ekipmanlarla baglanmasini daha kolay hale getirir. Paketleme sayim programini, alarm, konveyor bant
transfer araytzanu sakl tutar, makineyi baglamak igin gevresel yardimei ekipmanlarin kullanimina uygundur.



PET PREFORM KALIPLARI

16 Go6zll Preform Kalibi 32 Go6zlu Preform Kalibi 48 GO6zlu Preform Kalibi

72 Gozlu Preform Kalibi

Kalip Parcalari Kavanoz Embriyolari Preform Kalibi
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OPSIYONEL URUNLER

1. Mengene Unitesi, hizli kalip sogumasini saglamak igin kalp ydzeyini kuru tutmak Gzere kalip
cekirdek boslugunu nemlendirmek igin kalip nem alma cihazi ve kalip yUzeyini kuru tutmak igin
yuzey yogunlastiriimis su kullanan, tamamen yaltimli bir yapiya sahip istege bagh bir kapakla
donatiimistir.

Sogutma suyu araylzindn entegre tasarimi, sogutma sdresinden tasarruf etmek igin su
borularinin dizensizligini 6nler.

Fotograf sensérlt kontrol uygulayicisti ile kalip ¢gikarma, bilgisayar program sayfasi, kalip boslugu
hasarini dnlemek ve kalip dSmrind uzatmak igin inceleme fonksiyon programini ve 10 araydzinu
sakli tutar.

Hidrolik Gnite servo motor sistemini benimser. Hizli retimler i¢in motor gdcunu artirma
secenegi(Standart makine ile %20)

Cevrim sUresini kisaltmak icin aninda mal alma ulagsmak igin istege bagli servo motor mal alma
veya ¢ift hidrolik senkronizasyon sistemi.

= 20%
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PARAMETRE / PARAMETER TSP-218PET

Uluslararasi standart boyut / international size rating
ENJEKSIYON UNITESI / INJECTION UNIT A 2]

Vida capi / Screw diameter mm 60 67

Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio L/D 25:1 25:1

Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 290

Enjeksiyon kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm? 820 1022

Enjeksiyon Agirligi / Injection Weight (PS) g 1000 1247

Enjeksiyon Orani / Injection Rate gls 381 479

Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 129 104

Maksimum Mal Alma Hizi / Max Screw Speed r/min 0~158

MENGENE UNITESI / CLAMPING UNIT

Kilitteme Kuvveti / Clamping Force kN 2180
Kalip Acma Mesafesi / Opening Stroke mm 510
Plaka Olgileri / Platen Size mm X mm 780x780
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm X mm 530x530
Maksimum A¢ma Mesafesi / Max Daylight mm 1060
Kalip Kalinhgi / Mold Tickness (max-min) mm 200~550
itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 170
itici Kuvveti / Ejector Force kN 99

GUC UNITESI / POWER UNIT

Sistem Basinci / System Pressure MPa 17.5

Servo Motor Gict / Servo Motor KW 322

Isitma Gicli / Heating Capacity kW 27 30
Is1 Bolgeleri Sayisi / Number of Temp Zones - 5

GENEL OZELLIKLER / GENERAL

Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 420
Makine Olciileri / Machine Dimension (L X W X H) mXmX m 6.25x1.70x2.23
Makine Agirligi / Machine Weight Kg 6500
PLAKA OLCULERI

PLATEN DIMENSION
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PARAMETRE / PARAMETER TSP-268PET

Uluslararasi standart boyut / international size rating 1384/268

ENJEKSIYON UNITESI / INJECTION UNIT A B
Vida capi / Screw diameter mm 67 75
Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio L/D 25:1 25:1
Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 300
Enjeksiyon kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm?® 1057 1325
Enjeksiyon Agirligi / Injection Weight (PS) g 1290 1616
Enjeksiyon Orani / Injection Rate gls 478 599
Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 131 105
Maksimum Mal Alma Hizi / Max Screw Speed r/min 0~145

MENGENE UNITESI / CLAMPING UNIT

Kilitteme Kuvveti / Clamping Force kN 2680
Kalip Acma Mesafesi / Opening Stroke mm 560
Plaka Olgileri / Platen Size mm X mm 835x835
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm X mm 580x580
Maksimum A¢gma Mesafesi / Max Daylight mm 1160
Kalip Kalinligi / Mold Tickness (max-min) mm 220~600
itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 200
itici Kuvveti / Ejector Force kN 124

GUC UNITESI/ POWER UNIT

Sistem Basinci / System Pressure MPa 175

Servo Motor Giicli / Servo Motor KW 322

Isitma Glicl / Heating Capacity kw 29 33
Is1 Bolgeleri Sayisi / Number of Temp Zones - 6

GENEL OZELLIKLER / GENERAL

Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 480
Makine Olgtileri / Machine Dimension (L X W X H) mXmX m 6.95x1.81x2.35
Makine Agirligi / Machine Weight Kg 8500
PLAKA OLCULERI

PLATEN DIMENSION
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Teknik verilerde degisiklik yapma hakkimiz saklidir. / We reserve the right to make any technical change without prior notice.
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PARAMETRE / PARAMETER TSP-320PET

Uluslararasi standart boyut / international size rating 3370/320
ENJEKSIYON UNITESI / INJECTION UNIT A

Vida ¢api / Screw diameter mm 75 82 90 95
Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio L/D 25:1 25:1 25:1 25:1
Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 360 425
Enjeksiyon kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm?® 1590 1900 2703 3012
Enjeksiyon Agirligi / Injection Weight (PS) g 1932 2318 3297 3673
Enjeksiyon Orani / Injection Rate als 580 696 784 874
Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 134 112 125 112
Maksimum Mal Alma Hizi / Max Screw Speed r/min 0~125 0~110

MENGENE UNITESI / CLAMPING UNIT

Kilitteme Kuvveti / Clamping Force kN 3200
Kalip Acma Mesafesi / Opening Stroke mm 670
Plaka Olguleri / Platen Size mm X mm 960x960
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm X mm 680x680
Maksimum A¢ma Mesafesi / Max Daylight mm 1340
Kalip Kalinhgi / Mold Tickness (max-min) mm 250~670
itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 220
itici Kuvveti / Ejector Force KN 151

GUC UNITESI/ POWER UNIT

Sistem Basinci / System Pressure MPa 17.5

Servo Motor Giict / Servo Motor KW 52.7 65.9
Isitma Guicli / Heating Capacity kW 34 39 44 50
IsI Bolgeleri Sayisi / Number of Temp Zones -- 7

GENEL OZELLIKLER / GENERAL

Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 580 630
Makine Olgiileri / Machine Dimension (L X W X H) mXmX m 7.70x1.88x2.40 8.30x1.92x2.50
Makine Agirlig1 / Machine Weight Kg 14000

PLAKA OLCULERI

PLATEN DIMENSION
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PARAMETRE / PARAMETER TSP-400PET

Uluslararasi standart boyut / international size rating
ENJEKSIYON UNITESI / INJECTION UNIT A B B

Vida capi / Screw diameter mm 90 95 100

Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio L/D 25:1 25:1 25:1

Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 425

Enjeksiyon kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm? 2703 3012 3337
Enjeksiyon Agirligi / Injection Weight (PS) g 3297 3673 4070
Enjeksiyon Orani / Injection Rate als 784 874 968
Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 125 112 101
Maksimum Mal Alma Hizi / Max Screw Speed r/min 0~100

MENGENE UNITESI / CLAMPING UNIT

Kilitteme Kuvveti / Clamping Force kN 4000
Kalip Acma Mesafesi / Opening Stroke mm 730
Plaka Olgleri / Platen Size mm X mm 1031x1042
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm X mm 760x730
Maksimum A¢ma Mesafesi / Max Daylight mm 1550
Kalip Kalinligi / Mold Tickness (max-min) mm 280~820
itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 240
itici Kuvveti / Ejector Force KN 185

GUC UNITESI / POWER UNIT

Sistem Basinci / System Pressure MPa 17.5

Servo Motor Giicti / Servo Motor KW 65.9

Isitma Gucl / Heating Capacity kW 44 50 56
Isi1 Bolgeleri Sayisi / Number of Temp Zones - 7

GENEL OZELLIKLER / GENERAL

Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 650
Makine Olgiileri / Machine Dimension (L X W X H) mXmX m 8.80x2.00x2.50
Makine Agirlig1 / Machine Weight Kg 18000
PLAKA OLCULERI

PLATEN DIMENSION
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PARAMETRE / PARAMETER TSP-500PET

Uluslararasi standart boyut / international size rating 4698/500
ENJEKSIYON UNITESI / INJECTION UNIT A

Vida ¢api / Screw diameter mm 95 100 105 110
Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio L/D 25:1 25:1 25:1 25:1
Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 425 475
Enjeksiyon kapasitesi / Injection volume (theoretical) cm? 3012 3336 4111 4512
Enjeksiyon Agirligi / Injection Weight (PS) g 3673 4070 5015 5504
Enjeksiyon Orani / Injection Rate gls 1031 1143 1233 1353
Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 124 112 114 104
Maksimum Mal Alma Hizi / Max Screw Speed r/min 0~125 0~100

MENGENE UNITESI / CLAMPING UNIT

Kilitteme Kuvveti / Clamping Force kN 5000
Kalip Agcma Mesafesi / Opening Stroke mm 810
Plaka Olgileri / Platen Size mm X mm 1128x1168
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm X mm 830x830
Maksimum A¢gma Mesafesi / Max Daylight mm 1670
Kalip Kalinligi / Mold Tickness (max-min) mm 300~860
itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 240
itici Kuvveti / Ejector Force kN 232

GUC UNITESI / POWER UNIT

Sistem Basinci / System Pressure MPa 17.5

Servo Motor Gucu / Servo Motor KW 52.7+32.2 52.7+37.0
Isitma Gucl / Heating Capacity kW 50 56 61 67
Isi Bélgeleri Sayisi / Number of Temp Zones -- 7

GENEL OZELLIKLER / GENERAL

Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 725

Makine Olglileri / Machine Dimension (L X W X H) mXmX m 9.20x2.30x2.70 9.60x2.30x2.70
Makine Agirhgi1 / Machine Weight Kg 21000 23000
PLAKA OLCULERI

PLATEN DIMENSION
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MAKINE OLCULERI / MACHINE DIMENSIONS

Makine

Modeli
TSP-218PET / D60-67 1980 6250 6950 2230 1700
TSP-268PET / D67-75 2150 6950 7500 2350 1820
TSP-320PET / D75-82 2240 7700 8200 2400 1880
TSP-320PET / D90-95 2240 8300 8700 2500 1920
TSP-400PET / D90-95-100 2350 8800 9300 2500 2000
TSP-500PET / D95-100 2550 9140 9640 2640 2260
TSP-500PET / D105-110 2550 9610 10240 2640 2260
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Teknik verilerde degisiklik yapma hakkimiz saklidir. / We reserve the right to make any technical change without prior notice.
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TSP GRUP MAKINA SANAYi VE TICARET A.S.

Merkez - Showroom [ Central - Showroom

Uluyol Caddesi No:7/A Bayrampasa - istanbul [ Turkiye
Tel / Phone : +90 212 544 79 87
Faks [ Fax :+90 212 544 79 67

Fabrika [ Factory

Avrupa Serbest Bélgesi
Karamehmet Mahallesi Avrasya Bulvari No:12
Ergene - Tekirdag / Turkiye

1z kina. 1z
info@tspmaking.comdr 444 TSP 1




