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KURUTMA MAKINESI

Kurutmanin 4 Ana Unusuru

Hava Akig Hizi

Ciy Noktasi 1. Hava Akig Hizi: Yeterli kaliplama kosulunun elde edilmesi igin nem igeriginin kurutulmasi igin
MJ6-1 gereken akig hizi. (Akig hizi ne kadar yUksek olursa o kadar hizli kurur.)
MJ3 ) . ) -
2.sicaklik: Farkl malzemelerin kurutulmasi igin yeterli sicaklik. (Sicaklik ne kadar ytksek olursa
o kadar hizli kurur.)

3.Ciy Noktasi: Havadaki nem seviyesini temsil eden ¢i§ noktasi, doymus sogutulmus havanin
sicakligini ifade eder. (Giy noktasi ne kadar dustk olursa o kadar hizli kurur.)

4.Basing: Su normal kosullar altinda 100°C'de buharlagir. Hava basincini dugtrmek,
buharlasmanin meydana gelmesi igin minimum sicakhi§ dasardr. (Basing ne kadar dugik
olursa o kadar hizl kurur)

Kurutucu Listesi

Kurutucu Hacmi (kg) = Kapasite (kg/saat)*Kuruma Suresi (saat)

Siniflandirma Nem Alma Kurutucu Nem Alma Unitesi Sicak Hava Kurutucu
Modeller MJ6-i DMZ2
ek dereceli Birincil ve
konve

Kurutma Sica

(Yuksek Sicaklik Tipi Segenedi) (80~160)
2~3 % 3 3 3 3 3
1
MJ3-10A DMZ2-40A & HD-10 HD2-10-AN

~3 MGD-15A
~5 MJ6-i-G3-30 MJ3-15A DMZ2-40A & HD-15 HD2-15-AN
~75 MJ3-25A DMZ2-80A & HD-25 HD2-25-AN MGD-25A PO-50
~135

15 MJ3-50A DMZ2-80A & HD-50 HD2-50-AN MGD-50A
~20 MJ6-i-G3-50

o MJ3-75A DMZ2-120A & HD-75  HD2-75-AN MGD-75A PO-80
~30 MJ3-100A DMZ2-120A & HD-100 HD2-100-AN MGD-100A

3 MJ6-i-G3-75 PO-120

MJ3-150A DMZ2-170A & HD-150  HD2-150-AN MGD-150A

~50
~60 MJ6-i-G3-135 MJ3-200A DMZ2-170A & HD-200  HD2-200-AN MGD-200A PO-200
~70 MJ3-250A DMZ2-240A & HD-250 HD2-250-AN MGD-250A
~100
~110 MJ3-300A DMZ2-240A & HD-300  HD2-300-AN MGD-300A
~120
~130
~140
~150
150 ~

MJ6-i Kurutma verimliligi konvansiyonel makinelere gére artiriimistir.

Genel Kuruma Siresi (saat) Kurutma Sicakligi (°C)

ABS 2~ 80~ © © © ©] O [©)
B AS 2~ 80~ © [©) [©) [©) © [©)
I PS 1~2 70~ 80 © © © [©) © [©)
o PE 1~2 60~ 80 o o o
N PP 1~2 60~ 80 o o ©]
M PVC  1~2  60~70 0 O @)
PMMA %3~  80~90 © © © o o o

PA X%4~6 80~ © © ©
PC X2~4 120~ ©] ©) O
- PBT X%3~4 130~ © © © o o ©]
g% FRPET 4~5 130~ o o o
[ POM 2~ 80~ ) © © o o o
SEl PPS  1~3  130~180 © ° © ©) ®) o)

PEEK %3~ 150~
PPO X2~4 80~110 ©] O O
* Gesitli kogullara bagh olarak farkllik gésteren kurutuma sureleri hakkinda lutfen Matsui satig temcilsine danigin. O optimum
© Uygulanabilir
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Nem Alma Kurutucu  [REEREEEE] 60 ° C (70° C)~160° C AR ®
- MATSUI

MJ5-I Giy Noktas -40°C~60°C \ _ 4

Hepsi Bir Arada Nem Alma, Kurutucu ve Yukleyici

%75

MJ5-i-1500A
Gerlllm V AC200/380V, 50Hz, 3 Faz
. N Galigma Devresi Gerilimi i ACI00V, DC24V
Glg Kaynag Gorunur Gug KVA 272
Kirici Kapasitesi A 100/63
Basing MPa 0.5
Hava Besleme Akig Hizi L/h 20
Cap mm g6
) . 70~160
Caligma Sicakhigr C 10°C~35°C
Giy Noktast 3% °C -40~-60 (minimum)
Hazne Hacmi L 500
Kurutma |"sItICI Kapasite kw 10.8
Ufleyici Cikti kw 2.55
Ufleyici Tagima Cikti kw 2.55
; Isitici Kapasite KW 115
Yenilenme F
Ufleyici Cikti kW 5.8
w mm 1910
Dig Boyut D mm 914
H mm 2689
Uran Agirhig kg 690

3 Ortam Durumu: Sicaklik 30°C Ba em %75 (DP+25°C) Hava Gir
Yukaridaki kosullarin altina distiginde minimum giglenme noktasi (-60°C) elde edileb

Secenekler

« ikincil taraf iki ydnli tagima « Tek gegisli [MJ5+150A-650A] « Yari sirklasyonlu « Giy noktasi senséri « Digi peca ayari «Dustik seviye alarmi « TSV ayari
« Alarm Goéstergesi « Genel alarm sinyali « Haftalik zamanlayici « Watt metre « Toprak kagagi kesici « Gig kesmede gecikme sinirlayici « 3 YonIi malzeme

Caligma Sicakhigi 80 o C~'|600 C

Ciy Noktasi

Valf tipi i i
Opsiyon ipi kurutma ayarlama sistemi Tuketim Elektrik Verileri

Enerji tasarrufu Durum: M13 200J,PBT,130 °C
o Dis taraftaki son nokta: 25 °C
Elektrik tketim (saat)  Kurutma suresi: 3-6 saat
14
12 '\
Uygun 10
sicaklik
— \ |Geleneksel Ekipman: 3 saat kurutma (70kg/h) |
8 il o ol il ML et
\ |Bu sistern: 3 saat kurutma (70kg/h) |
-~
° \
Yetenek e
Yenilenmesi T -
G— 4 |Bu sistem: 6 saat kurutma (30kg/h) |

012345678910

art Ozellikler

Model Blrlm MJ3-10A MJ3-15A MJ3-25A MJ3-50A MJ3-75A MJ3-100A MJ3-150A | MJ3-200A | MJ3-250A | MJ3-300A

Gerilim AC200/380V, 50Hz, 3 Faz
) . Gorundr Gig kVA 54 | 7.1 [ 1.0 \ 14.0 [ 24 ] 283
Glg Kaynagi Kirici Kapasitesi A 20/16 32/16 42/20 50/32 80/40 100/50
Basing MPa 0.5
Hava Besleme Akig Hizi L/h 10 ‘ 20
Gap mm %6
Sirkalasyon Sogutucusu Gap - [ $10.5x1/28 Hortum nipeli | # 14.x1/2B Hortum nipeli
(su sogutma) Akis Hizi L/min - ‘ 10 ‘ 20
Galigma Sicakhgr °C 80~160
Ciy Noktasi 3 1 °C -40
Hazne Hacmi 3¢ 2 kg 10 16 26 54 75 102 150 210 255 300
L 7 28 44 90 125 170 250 350 425 500
Kurutma Isitict Kapasite kw 1.0/1.2 21/21 21/21 4.0/4.0 4.0/4.0 6.0/6.0 6.0/6.0 7.5/9.0 12.4/149  12.4/14.9
Ufleyici Gkt kw 0.22 0.38 0.38 0.9 0.9 1.5 1.5 2.2 15 15
Ufleyici Tagima Cikti kw 11 3.0
. Isitici Kapasite kw 0.047 0.081 0.3
Yenilenme “ T
Ufleyici Gkt kw 1.0/1.2 14/1.4 3.0/3.0 5.8/6.9 9.0/10.7
w mm 960 960 960 158 158 1285 1285 1461 1710 1710
Dig Boyut D mm 564 564 564 639 639 639 639 740 900 900
H mm 721 181 2061 2065 2365 2221 2261 2600 2450 2600
Uriin Agirhg kg 219 224 233 299 309 331 346 500 685 700

3¢ 1 ortam Durumu: Sicaklik 30°C Bagil Nem: %75 (DP125°C) Hava Girigi: %10 3¢ 2X62 Hacim, 0,6 g/cm? yigin yogunluguna sahip islenmemig malzeme kullanildigindaki hacimdir.

Secenekler

«ikincil taraf iki yénl iletim « 3 YénIi malzeme « Yar sirkilasyon « Tagima tozu toplama siklonu + Gig noktasi 8lgim portu + Gig noktasi senséri « TSV ayari « Alarm géstergesi
« Diigtk sicaklik (MJ3-10A-150A) Sicakiik 65°C (mevcut degil MJ3-200A-300A) - Tek gegisli Haftalik zamanlayici - Toprak kagag kesicisi + Enerji tasarrufu saglayan cihaz Digiik seviye alarmi -Digme oturma filtresi » Dénme motoru alarmi «
Kurutma tamamlandi alarmi « Miknatis « Digl pega ayari. *AC100V'yi kontrol edin
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DOZAJLAYICILAR

Siniflandirma

Modeller 5 JCW2-10

JCW2-20

Gravimetrik Agirlik ilaveli Dozajlayici

Oransal
valf

Gravimetrik
Hesaplama
Dozajlayici

Volumetrik
Dozajlayici

JCW2-30 JCW2-90

JCW2-60

[ ] [ ] [ ]

[ J

4

[J %

[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] - -

[ J [ [
Kangtirma Pnématik Karnigtirma (Aero Guig Haznesi) veya Kangtirma Karngtirma Karngtirma .
Tamburu Kangtirma Davul Tamburu Tamburu Tamburu

Maksimum Ol¢iim Kapasitesi ~900 ~1,300 180 ~100 60~120 ~450/500

X Kanigtinlan malzeme sayisi Not
¢ 2 serbest birakma

 3Kanstirma tagima bunlar referans degerlerdir.

JCWZ Agirlik Ekleme Turd

Malzemeleri gesitli besleme Unitelerinden hazneye sirayla aktarin, Gstteki yik
hiicresindeki agirhgin yénetimiyle harmanlayin. Olgilen malzemeler, hava
akimiyla karigtirma veya mekanik karigtirma sonrasinda kaliplama makinesine
yuklenir.

JCLW Dozaqj Tipi

Senkronize 6lgim sayesinde galkalamaya gerek yoktur. Karigtirma, élgim
sirasinda yapilir.

Hat i¢i Dozajlama

=1 o
-

JCLW Boyun Pargasi Pargalari

Baslangigta karistirma gerektirmeyen malzemelerin karistinimasi gerekme ihtimali vardir. Karigima uygun olup olmadigindan
emin olmadiginiz malzemeler icin litfen bizimle irtibata geginiz.
Olgum kapasitesi, dlgim dogrulugu ve ekipman igleme kapasitesi hedef malzemeye bagl olarak degisiklik gésterebilir ve

JCGB Gravimetrik Dozajlyici Agirlik Ekleme Tipi

Malzemeleri gesitli besleme Unitelerinden hazneye sirayla aktarin,Gstteki yik
hiicresindeki agirhgin yénetimiyle harmanlayin. Olgilen malzemeler, hava
akimiyla karigtirma veya mekanik karigtirma sonrasinda kaliplama makinesine
yuklenir.

iki vida ayni stre déndurdlirken her bir vidanin dénus hizi degistirilerek élgim
yapitlir.
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Gravimetrik Dozcjlayic
J CG B Maks. Olguk Kapasitesi ~60 kg/h

Ozellikler

SO MATSUI®

Basitlestirme: islenen parga sayisi: 34
Boyutu Kiiglik Ama Giicl Biyiik: Maksimum kapasite 60 kg/saat

Yiksek Performansli Amplifikatérle Donatilmigtir: Yiksek hizli 6rnekleme, yUksek
¢6zUnUrluk, yuksek performans titresim giderme filtresi

Ultra Dislk Fiyat: Basit tasarim, uygun maliyetli amplifikatér, Gretim yonteminingdzden
gegiriimesiyle elde edilen ultra dusuk fiyat

islem Paneli:

7" renkli dokunmatik ekran

Blgme Haznesinin
Sokulmesi

Malzeme Haznesinin Sékulmesi

Blgme Haznesi

Malzeme Haznesi dogru S6kme, uygun Kapak Kapali Kapak Acik Olge Hunisinin Sékme, baglanti

monte edilmis. Malzeme Soékulmesi cikintist pimi takilarak
haznesi ana gévdesinin sabitlenecektir
cergevesinde asilir ve
sabitlenir.
[ Model [ Birim ] JCGB-G1-064 Dig Boyutlar
. o Gerilim \4 AC100-120V, AC200-240V, 50/60Hz, 1 Faz
Gug¢ Kaynagi PR ———
Gorunur Glg VA 150
Sasing MPa o5 255 No.1 (Malzemenin yeniden
Hava Besleme Tiketim NL/dk 3 253 p Yy

4-¢52 ogutulmesi

Maks. Olgiim Kapasitsi kg/h 60
qlgum Tara YUk hicresi 4 ile batch type katle tartimi e . I- » No.2 (KCltkI
Bilegen Sayisi i nokta 4 (sabit) ‘ ~ 8 J. T Maddesi)
islenmemis Malzeme L 10 =
. Yeniden Ogutilmis Malzeme L 10 jeas =r
Hazne Hacmi - No.4 (MB
MB Malzemesi L 10 . Mal )
ilave Malzeme L 10 i§|em Paneli ] N R alzemesi
Olgme Haznesi Etkin Hacim L 1.8

Bogaltma Yéntemi Flap Damper No.3 (DO qal
islenmemis Malzeme Mulzeme%
Malzemelerin  yeniden dgatilmig Malzeme
Tedarik N Dikey Valf
Yontemi MB Malzemesi
ilave Malzeme
Olgtim Dogrulugu Malzemeler %
Parti Bagina Hacim kg 0.5
Harmanlama Harmanlama Yéntemi Déner aktaatérle karistirma, glg kaynagi: hava
BOIGMU Etkin Hacim L 2
w mm 532
Dig Boyut D mm 532
H mm 725
Uran Agirhg kg 50

Segenekler

« Alt limit seviye anahtari Gergeve « Isiya dayanikii spesifikasyon « Pnématik tagima + Manuel sarj igin st kapak

+ Artik malzeme gikarma olugu + Basing sensérdi Hava tabancasi

5 | tspmakina.com.tr



S MGL3 Granilasyon Kapasitesi 5, ]0, ]5, 20 kg/SGGt w MA\TS U I

Esit pargacik boyutunu korur, toz olugumunu en aza indirir, guraltd
seviyesini en aza indirir

. Kirma Bigagr: Yatak kirma bigagy,
Bakim Kolayhigi: On taraftan temizlenebilmektedir. buytk déner kirma bicags, kuguk

déner kirma bigagi

Wi,

—w

vy

Temizleme kismi kayarak digari
Gekilerek kolaylikla temizlenebilir.

[ Model _______________[Birim [SMGL3-G1-1/2 | SMGL3-61-2/3 | smci3-cl-3/4 | sMGL3-GI-4/5

q\ . . Gerilim \Y AC200-380V, 50Hz, 3 Faz
Gug Kaynagi R —
ﬁ Gorinr Giig KVA 0.8 125 2.25

= Gerekli Kesici Kapasitesi A 5/5 10/5 15/10
Anma Akimi A 21/1.0 3.2/1.65 6.4/3.3
® @i— Motor Cikis oW 0.4 0.75 15
Dénme Hizi rpm 25
L ) Granulasyon Kapasitesi kg/h 5 ‘ 10 ‘ 15 ‘ 20
Déner Kesici w mm 5
SMG Boyutu D mm 5
Model w mm 167 [ 261 [ 355 \ 449
G1-1/2|G1-2/3|G1-3/4|G1-4/5 [y RtaatiS mm 262
6 & 5x5 5x5 5x5 5x5
Déner kirma bigag boyutu (5x4 OP) | (5x4 OP) | (5x6 OP) | (5x6 OP) H mm 260
Dis w mm 725 I 895 I 1080 I 170
Wmm| 150 | 250 | 345 | 435 oot 5 o 420
Yok e |Dmm| 240 | 200 | 240 | 240 H mm 1605
s Ole Urin AgInig! kg 156 [ 195 [ 237 [ 265
Hmm| 120 120 120 120
@ [ Omm 7 7 | 7/9(0P) | 7/9(OP) Secenekler
+ Alim kutusu + Emme kutusu + Kesici boyutunu degistirin + Malzeme dolu/Asir yiik alarmi « Malzeme dolu alarmi « Emme kutusu + Hazne g
pencereli + Bir pencere ve miknatis. + Kanaldan besleme
Kolay Bakim Guvenilirlik

. . ® Kolayv bakim alani
® Temizlemesi kolay . . .
® sag ve sol toz silecegdi

Temizleme pargasi kolayca temizlenmek tizere 620'yi kullanmak igin
kaydirilabilir ve digari gekilebilir. Enjeksiyon etkili alan
makinesinin hemen yaninda temizlenebilir.

On taraftan temizlenebilmektedir. Bakim alani azalir. Temizlik sirasinda grandlatéran digan gikanimasi gerekir

<

Sistem iglevi

- PS (Gug tasarrufu Kirma >
Agirn yukleme ‘ . . ( . ¢ stresince
N ) ezici islevi) 'S o $ R
@ OSR (Agin yik durumunda yeniden -n
deneme) |§IeV| Malzemelerin 6z4nan varligini tespit eder kendisi v
v dénus hizini ayarlar ve gerekli enerji tuketimini var I »
bast Uka azalt
Algilama ‘(.’{ st fn*
# % <
v ® Yolluk tespit Vv
Toz haline getirmeyi tespit ¥ fonksiyonu Algilama ‘*.i
etmz, ot%mc;tlk ters donus, Tersi gosterge n:| *
yeniaen basiamad Yolluk takiimasini tespit eden harici sinyal v
i DusUk hizda galigma  Uyari
Yeniden dene % u «
-
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Denetleyici

RLEpE Y
60.0

Guvenlik
® 4 emniyet limit anahtar

® Modbus haberlesme

Merkezi yonetim, islem durumu vs.

OSR (agin yukleme durus yeniden dene)
OS | fonksiyonu) + Ps (Giig Tasarrufu) + Modbus
iletigimi

M Metal tespit sistemi + Modbus iletigimi

OSR (asin yukleme durus yeniden dene)
MOS fonksiyonu) + PS (Gug Tasarrufu) + MEtal .

tespit sistemi + Modbus iletisimi + Yolluk
tespiti

©: standart

@: Opsiyon

tsp makina.com.tr



TSP GRUP MAKINA SANAYi VE TICARET A.S.

Merkez - Showroom [ Central - Showroom

Uluyol Caddesi No:7/A Bayrampasa - istanbul [ Turkiye
Tel / Phone : +90 212 544 79 87
Faks [ Fax :+90 212 544 79 67

Fabrika [ Factory

Avrupa Serbest Bélgesi
Karamehmet Mahallesi Avrasya Bulvari No:12
Ergene - Tekirdag / Turkiye

1z kina. 1z
info@tspmaking.comdr 444 TSP 1




